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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru konstrukcji budowlanych stalowych

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania Robét opisanych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie i montaz konstrukcji budowlanych..

W zakres tych robot wchodza:

1.3.1. Konstrukcje stalowe

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi Normami
Technicznymi (PN i EN-PN), Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét
(WTWOR) i postanowieniami Kontraktu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z
postanowieniami Kontraktu.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej ST sa:

2.1. Konstrukcje stalowe
o prefabrykaty konstrukcji stalowych obiektu: dwuteownikéw, zabezpieczone
antykorozyjnie, stal konstrukcyjna
e belki nadprozowe stalowe dwuteowe, stal konstrukcyjna St3S

2.1.1. Wymagania dla stali dostarczonej na budowe:
* Wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego,
* Powinna spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
- Dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10163-1:1999
- Dla blach zeberkowych wg PN-73/H-92127
- Dla walcowki, pretow i ksztattownikow wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003
- Dla kagtownikow rownoramiennych wg PN-EN 10056-1:2000
- Dla ceownikéw wg PN73/H-93460.03




3. SPRZET

Ogoine wymagania odnosnie sprzetu podano w ST-00.00 ,Wymagania ogéine”.

Wytwdrca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu
obowiazani sg do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu.
Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST, ktory uzyskat
akceptacje Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem, wazne $wiadectwa wydane przez
Urzad Dozoru Technicznego.

4. TRANSPORT.

4.1. Transport i sktadowanie konstrukcji i wyrobow gotowych

Elementy przed wysytka z wytwérni powinny by¢ protokolarnie odebrane przez
zamawiajgcego w obecnosci wykonawcy montazu. Elementy powinny byé wysytane w
kolejnosci uzgodnionej z wykonawca montazu i zabezpieczone na czas transportu |
sktadowania. Do wytadunku elementéw Izejszych mozna uzyé wciagarek, dzwignikow,
podnosnikéw i przyciggarek szczekowych, a do ciezszych niz 1 Mg dzwigéw. Przeciaganie
niezabezpieczonych elementéw bezposrednio po podfozu jest niedopuszczalne. Elementy
cigzkie, dtugie i wiotkie, nalezy przy podnoszeniu i przemieszczaniu ze $rodka
transportowego na sktadowisko chwyta¢ w dwdch miejscach za pomoca zawiesia i usztywnié
w celu ochrony przed odksztatceniem. Elementy nalezy uktadaé na sktadowisku w kolejnosci
odwrotnej w stosunku do kolejnosci montazu. Elementy nalezy uktadaé w sposob
umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy przewidziane do scalania powinny byé w
miare moznosci sktadane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego na scalanie.

5. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA ROBOT

5.1. Montaz konstrukcji stalowych
5.1.1. Montaz konstrukcji i elementow stalowych drobnowymiarowych

a) Warunki ogdlne

Montaz wykona¢ wg projektu montazu, zgodnego z PT , z wymaganiami obowiazujacych PN
i PN-IEC i zaakceptowanego przez Inzyniera.

Fundamenty, sruby kotwigce i inne podpory konstrukcji powinny byé¢ przygotowane
odpowiednio do potgczenia z konstrukcjg lub elementem przed rozpoczeciem montazu.
Wymiary kielichow i gniazd do zamocowania elementéw konstrukcji powinny umozliwia¢
regulacje potozenia tych elementéw oraz ich zamocowanie montazowe i state. Przed
rozpoczeciem montazu nosnosc zakotwien $rub i $cianek zagtebien kielichowych powinna
osiggnac wartos¢ odpowiednia do bezpiecznego przenoszenia obciazeri montazowych.
Podpory konstrukeji nalezy utrzymywaé przez caty okres montazu w stanie zapewniajacym
przekazywanie obcigzen. Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna cze$é¢ konstrukcji nie
zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku, powinny

odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02.

b) Warunki szczegélne
Montaz w deskowaniach do zabetonowania
e element nalezy montowac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,




e element powinien by¢ trwale usytuowany w deskowaniu w sposéb
zabezpieczajgcy od uszkodzen i przemieszczen podczas podawania i
zageszczania betonu,

» fragmenty stalowe pokryte betonem nalezy oczyscié z farby antykorozyjnej i pokry¢
srodkiem antykorozyjnym przeznaczonym do zabezpieczania stali zbrojeniowe;
w elementach betonowych (tworzaca warstwe tlenku).

Montaz na kotwy wklejane

e elementy nalezy montowac po okresie dojrzewania betonu w podiozu,

» po ustaleniu lokalizacji kotew wykona¢ metoda wiercenia gniazdo odpowiednie dla
typu stosowanej kotwy,

» typ kotwy podlega uzgodnieniu z Projektantem i akceptacji Inspektora Nadzoru,
kotwy muszg posiada¢ wymagane atesty i certyfikaty na znak ,B",

* po zagruntowaniu gniazd srodkiem poprawiajacym przyczepno$¢ osadzié kotwy na
niekurczliwej ptynnej zaprawie na bazie cementu o wysokich wtasciwosciach
mechanicznych (wymagania jak dla betonu klasy B55).

Roboty antykorozyjne
* powiloki malarskie wykonac zgodnie z wytycznymi farbami epoksydowymi
chemoodpornymi,
e przygotowanie powierzchni wykona¢ zgodnie z PN-H-97052,
* ocene grubosci powtok wykonac zgodnie z PN-C-81515 i PN-H-04623, powtoki
malarskie wykonywac zgodnie z zaleceniami producenta farb.

5.1.2. Montaz konstrukcji budowlanych stalowych

a) Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu z
zastosowaniem srodkow zapewniajgcych stateczno$é w kazdej fazie montazu oraz
osiagniecie projektowanej nosnosci i sztywnosci po ukonczeniu robot.

b) Przed rozpoczeciem montazu na placu budowy powinny byé spetnione wszystkie
niezbedne warunki okreslone w specyfikacji technicznej i w projekcie montazu.

c) W projekcie konstrukcji nalezy okresli¢ zatozenia niezbedne
do ustalenia bezpiecznej metody montazu, a w szczegélnosci:

- kolejnos¢ montazu,

- spos6b zapewnienia stateczno$ci konstrukcji podczas montazu i po jego
ukonczeniu,

= stezenia i podpory montazowe oraz warunki ich usuniecia,

- stezenia z blachy faldowanej zabezpieczajace elementy przed
zwichrzeniem lub zapewniajace stateczno$é konstrukgji,

- podniesienia wykonawcze warsztatowe | montazowe,

- terminy wykonania i rodzaj podlewek fundamentowych,

- inne czynniki, ktére mogg mie¢ wptyw na bezpieczenstwo konstrukcji podczas
montazu.

Projekt montazu powinien zapewnia¢ stateczno$é¢ konstrukcji we wszystkich  fazach
prowadzenia robot.




d) Podpory konstrukgcji:

* Fundamenty, $ruby kotwigce i inne podpory konstrukcji powinny byé
przygotowane odpowiednio do potgczenia z konstrukcjg przed rozpoczeciem montazu.

*  Wymiary kielichow i gniazd do zamocowania elementéw konstrukcji powinny umozliwiaé
regulacie potozenia tych elementéw oraz ich zamocowanie montazowe i state.

. Przed rozpoczeciem montazu no$nos¢ zakotwien, $rub i $cianek zagtebien
kielichowych  powinna osiggng¢ warto$¢ odpowiednia do bezpiecznego
przenoszenia obcigzen montazowych.

. Podpory konstrukcji nalezy utrzymywac przez caty okres montazu w stanie
zapewniajacym przekazywanie obcigzen.

. taczna powierzchnia pakietow podktadek stalowych powinna stanowié¢ co najmniej
15% powierzchni podstawy stupa, z tym, ze na kazda $rube kotwigcg powinny przypadaé po
dwa pakiety. Gorna powierzchnia pakietéw powinna leze¢ w dolnej ptaszczyznie

blachy podstawy. Usytuowanie pakietow statych powinno umozliwiaé otoczenie ich
podlewka cementowg na szerokosci nie mniejszej niz 25 mm.

* Bezposrednio przed wykonaniem podlewki nalezy oczysci¢ przestrzen do
wypetniania pod blachg podstawy.

. Zaprawa nalezy przed uzyciem wymieszaé i stosowa¢ odpowiednio do
konsystencji w stanie cieklym do podlewania iw stanie wilgotnym do podbijania, tak aby
wolna przestrzen pod blachg podstawy zostata catkowicie wypetniona.

*  Kielichy stop po osadzeniu stupéw nalezy wypetniac¢ betonem klasy nie nizszej niz beton

fundamentu na wysokos$¢ 2/3 gtebokosci  kielicha. Pozostata cze$¢ kielicha nalezy

wypetni¢ po uzyskaniu odpowiedniej wytrzymato$ci pierwszej warstwy betonu i po
usunieciu klinow montazowych.

e) Zakotwienia srubowe:

. Sruby i elementy kotwigce nalezy przez zabetonowaniem osadzié trwale w
prawidtowym potozeniu za pomoca szablonow.

. Srednica studzienki na s$rube kotwiaca mechanicznie podczas montazu do
elementu zabetonowanego w fundamencie powinna umozliwia¢ swobodny montaz
kotwi. Gteboko$¢  studzienki powinna by¢ wieksza o 150 mm od gtebokosci
zakotwienia. Studzienki nalezy zabezpieczy¢ przed zamarznieciem wody.

. Aby umozliwi¢ regulacje potozenia $ruby, $rednica studzienki lub gniazda wokot
gornej czesci $ruby zabetonowanej w fundamencie powinna wynosi¢ nie mniej niz 75 mm lub
trzykrotna Srednica Sruby.

. Przy zakotwieniach na $ruby zabetonowane do powierzchni fundamentu nalezy
przewidzie¢ odpowiednia regulacie w otworach powiekszonych w blasze podstawy.

f) Prace montazowe:

« Elementy konstrukcji powinny by¢ trwale i widocznie oznakowane  zgodnie z
oznaczeniami przyjetymi na rysunkach montazowych. Transport i sktadowanie elementéw




nalezy wykonywaé w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami. taczniki
i elementy zilaczne powinny byé odpowiednio opakowane, oznakowane i
przechowywane w warunkach suchych.

+ Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, spos6b naprawy powinien
by¢ uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakosci.

* W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mieé¢ zdolno$é przenoszenia sit
wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obciazeniami montazowymi, sprzetem i
materiatami.

. Roboty nalezy tak wykonywaé, aby zadna czes$¢ konstrukcji nie zostata podczas
montazu przeciazona lub trwale odksztatcona.

. State potgczenia elementow konstrukcji powinny byé wykonywane dopiero po
dopasowaniu stykow i wyregulowaniu catej konstrukcji lub jej niezaleznej czesci.

. Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potaczeniach nalezy wykonywaé ze
stali o takich samych wiasnosciach plastycznych, jak stal konstrukcji, a po osadzeniu
zabezpieczyé przez wypadnieciem.

‘ W potgczeniach $rubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie
powinna przekracza¢ 2 mm, a w styku sprezanym 1 mm. Stosowane przektadki nie powinny
byc¢ ciensze niz 2 mm.

g) Tolerancje usytuowania podpér:

» Odchyiki osi podpdr powinny by¢ mierzone w odniesieniu do ustalonej na poziomie
fundamentéw siatki stupow wg PN-ISO 4464.

. Odchylenie od wtasciwego potozenia punktu centralnego grupy $érub  kotwigcych
nie powinno by¢ wieksze niz + 6 mm.

. Dopuszczalna odchytka potozenia sruby w grupie $rub kotwigcych mierzona jest w
odniesieniu do punktu centralnego grupy $rub.

. Dopuszczalne pochylenie osi $ruby kotwigcej w stosunku do  wymaganego
kierunku wynosi 1 mm na 20 mm.

h) Tolerancje montazu:
. Osie stupow na poziomie stép powinny by¢ usytuowane z doktadnoscia + 5 mm.

. Spéd podstawy stupa powinien by¢ usytuowany z doktadnoscia £ 5 mm w stosunku
do wymaganego poziomu.

. Poziom belek nalezy mierzyc od rzeczywistego poziomu stropu.

. Dopuszczalna odchytka w Srodku rozpietosci zmontowanej belki w ptaszczyznie
pionowej lub poziomej wynosi 1/750 rozpietosci, lecz nie mniej niz 3 mm. Odchytke
nalezy mierzy¢ od linii  prostej lub ksztattu projektowanego po uwzglednieniu
strzatki ugiecia.

. Wzajemne boczne przesuniecie pasow w srodku rozpietosci belki nie powinno byé
wieksze niz max [1/100 h, 10 mm], gdzie h - wysokos¢ belki.




. Dopuszczalna odchytka konca belki wspornikowej mierzona w stosunku do punktu
podparcia wynosi 1/300 diugosci belki.

. W potgczeniach Srubowych doczotowych, w ktérych wymagany jest docisk na catej
powierzchni styku szczeliny w styku blach czotowych po dokreceniu érub nie powinny byé
wigksze niz 1 mm  lokalu.

i} Ochrona przed korozja:

* Powierzchnia stali bezposrednio przed natozeniem powitoki gruntujacej powinna byé
oczyszczona wedtug wymagan projektowych nie mniej niz do drugiego stopnia  czystosci
wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051) przy zachowaniu odpowiedniej chropowato$ci.

. Przed metalizacja natryskowa powinno by¢ stosowane piaskowanie.

= Powierzchnie elementdw przeznaczonych do styku z betonem powinny by¢ oczyszczone
do 3 stopnia czystosci wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051) i pozostawione nie
malowane, jezeliw projekcie nie podano inaczej.

¢ Malowanie konstrukcji wykona¢ zgodnie z normg PN 86/B-01806 Farbami do
zabezpieczen antykorozyjnych:
- farba podktadowa epoksydowa dwusktadnikowa — 2 warstwy o gr.30um kazda
- farba nawierzchniowa poliuretanowa dwusktadnikowa—2 warstwy o gr.30um kazda

. Wymiary elementéw przeznaczonych do cynkowania ogniowego oraz niezbedne
otwory technologiczne powinny by¢ uzgodnione z Wykonawca cynkowania. Przed
stosowaniem trawienia wszystkie szczeliny nalezy zabezpieczy¢ przed wniknieciem kwasu.

. Powtoki metalowe powinny spetnia¢ wymagania PN-EN-22063.
j) Odbior koncowy

Odbidr koncowy konstrukcji powinien obejmowac¢  sprawdzenie i ocene dokumentow
kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja
jest  zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej normy. W  szczegolnosci powinny byé
sprawdzone:

- podpory kanstrukcji,

- odchytki geametryczne uktadu,

- jakos¢ materiatéw i spoin,

- stan elementéw konstrukgji i powtok ochronnych,
- stan i kompletnos¢ potaczen,

k) Pomiary kontrolne

. Potozenie elementow konstrukcji powinno byé ustalane i oceniane metodami
geodezyjnymi za pomocg odpowiedniego sprzetu pomiarowego z doktadnoscia niezbedna
do zachowania wymaganych tolerancji montazu.

. Przed rozpoczeciem montazu nalezy operat geodezyjny okreslajacy  usytuowanie
i rzedne wysokosciowe wszystkich podpér konstrukcji oraz oznaczy¢ na podporach
ustalone pozycje montazowe stupow.




. Doktadnos¢ potozenia elementéw konstrukcji podczas montazu  moze byé
okreslana pod obcigzeniem cigzarem wiasnym, jezeliw projekcie nie podano inaczej.
Przemieszczenia od obcigzenia  uzytkowego, jesli majg znaczenie, powinny by¢ podane
W projekcie.

. Tolerancja montazu powinny by¢ okreslane w odniesieniu od $rodkéw przekrojow na
konicach lub osi srodkowych na gérnym lub zewnetrznym licu elementéw z uwzglednieniem
istotnego wptywu temperatury.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét, dostawy materiatéw, sprzetu i $rodkéw
transportu podano w S-00.00 “Wymagania ogdine".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robét, materiatow i urzadzen,
niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robot
(zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. Kontrola konstrukcji stalowych
e Spoiny pachwinowe kontrolowane zgrubnie,
e Spoiny czotowe kontrolowane defektoskopowo, przy czym klasa wadliwosci ztacza
wg PN-87/M-69722
» Styki warsztatowe przekrojow dwuteowych w jednej ptaszczyznie (pasy, $rodnik)
e W przypadku pojawienia sie wad w spoinie obowigzuja powtdrne badania.
¢ Blachy czotowe powinny by¢ sprawdzone czy nie maja rozwarstwien

7. OBMIAR ROBOT

e Ogolne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w S-00.00 ,Wymagania
ogolne".

e Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

e lloS¢ robdt oblicza sie wedtug pomiaréw z natury, 2z uwzglednieniem wymagan
technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru.

* Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru rob6t podlegaja
akceptacji Inzyniera i musza posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w S-00.00 “Wymagania ogdine”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci i jakosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w S-00.00 “Wymagania ogélne".

Platnosc za jednostke obmiarowa roboty nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu,
obmiarem robdt, oceng jakosci uzytych materiatow i jakosci wykonania robét, na podstawie wynikéw
pomiaréw i badan.




Cena wykonania robét obejmuje wszystkie materiaty, robocizne i sprzet niezbedne do

prawidtowego wykonania przedmiotu zamdwienia, a w szczegdlnosci:

a)
b)
c)
d)
e)
f)

9)
h)

zakup, dostarczenie materiatow, sprzetu oraz ich sktadowanie,
wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,
wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréow

wstepny montaz

wykonanie robé6t zasadniczych montazowych wg wymagan niniejszej ST i Inzyniera,
zabezpieczenia antykorozyjne i ogniochronne

dostawe, montaz, demontaz, prace rusztowan

uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1
2:

3
4,

13
14.
15.

PN-82/5-10052
PN-EN 10163-
1:1999
PN-73/H-92127
PN-EN-10016-
2:1999/

Ap1:2003

PN-EN 10056-
1:2000

PN 73/H-93460.03

PN-89/5-10050
PN-EN 757:2000

PN-B-031250
PN-EN 385

PN-EN -335-1
WTWIOR

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie

Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz ksztattownikéw
walcowanych na gorgco

Blachy stalowe zeberkowe

Walcowka ze stali niestopowej do ciggnienia iflub walcowania na zimno.
Wymagania dla walcowki ogélnego przeznaczenia.

Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Wymiary.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno, otwarte. Ceowniki rownoramienne
ze stali weglowej zwyktej jakosci o R, do 490MPa

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego
spawania tukowego stali o wysokiej wytrzymatosci. Oznaczenia.
Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowane.

Ztgcza Klinowe w konstrukcjach drewnianych. Wymagania
eksploatacyjne i minimalne wymagania produkcyjne.

Trwatos¢ drewna i materiatéw drewnopochodnych,

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét ITB

PN (EN-PN}) lub odpowiednie normy krajow UE w zakresie przyjetym przez polskie

prawodawstwo




